Assembly manual - board 10 mm / glass 4,6 mm with horizontal profiles / asymetrical handles

DO POPRAWNEGO MONTAZU POTRZEBUJESZ NARZEDZI:
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Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian wymiaréw, koloréw, opiséw we Laguné
POLSKA FABRYKA OKUC

wszystkich produktach bez wczesniejszego zawiadomienia i podania przyczyny.
Producer has the rights to change the dimensions, colors, instructions in all products without any notice. POLIH HARDWARE FACTORY



PlthI 10 mMm / Board 10 mm

H1

R

N

1- zaktadka miedzy skrzydtami;
Z - overlap between door leaves

H1 - wysoko$¢ catkowita gotowego skrzydta;
H1 - total height of finished door leaf

n- liczba skrzydet przyjeta do obliczen ;

n - number of door leaves that are calculated

$1- szeroko$¢ catkowita gotowego skrzydta;
S1 - total width of finished door leaf

R - dtugos¢ profili poziomych;
R - lenght of horizontal profiles

* wszystkie wymiary podane sq w mm
* all dimensions are in mm

Wysokos§¢ skrzydta - Hl

Rodzaj rgczki Szerokos¢ skrzydta - S1 (dh:lgqéﬁ tpr?glipionc:lvqwch)
h _ eight of door - I ore .
Handle type Width of door leaf =1 (Ienghtgof vertical profiles) Dlugosc prOfIlI ponomych -R
Lenght of horizontal profiles - R
Zakladka . Liczba skrzydet - n Tor RAMA Tor GAMA e
Overlap Quantity of door leaves - n Rama track Gama track
TWIN GAMA
88460000
20 n=2 R=51-36 ‘
— =1 RAMIAK GORNY TWIN
S _(S+Z)/2 TWIN upper profile
88440000
TWIN FLAT
88420000
n=3
20 S1=(S+2xZ2)/3 R=S1-36 PROFIL tACZACY TWIN
TWIN connecting profile
88430000
H1=H-40 H1=H-47
(e
TWIN MULT] Cal ]| xrr; r ‘
88410000 O
34 n=4 R=51-38,2
S :(S+3XZ)/4 RAMIAK DOLNY TWIN
TWIN bottom profile
88450000
TWIN EPSILON
88480000
30 n=5 R=§1-36

S1=(S+4xZ)/5




Obliczanie szerokosci wypetnien / width calculation - fillings type

o - skontaktuj sie z dziatem handlowym w celu uzyskania dodatkowych informaciji BL- szeroko$¢ szkta Bp- szerokos¢ ptyty
- contact our sales department for additional information BL - glass width Bp - board width

Elementy mocujgce wypetnienie w rqczkach / Elements mounting filling in the handles

. . Szkto 4/6 mm Szkto 4 mm Wariant
Rodzaj rqczki Ptyta 10 mm na uszczelkach bez uszczelek mocowania
Handle type Board 10 mm Glass 4/6 mm with seals Glass 4 mm without seals Mounting option
TWIN FLAT
88420000
Bp=S1-15,6 BL=S1-18,6 |\[[7 X x B
TWIN GAMA
88460000
Bp=51-13,2 Bi=S1-16,2 |N\LI7 X X B
TWIN MULTI
88410000
Bp=51-15,4 Bi=s1-18,4 |\[[7 X X B
TWIN EPSILON
88480000
ﬁ Bp=51-13,2 Bi=S1-16,2 |\[[7 X X B

Przyktady mocowania wypetien w rgczkach / Examples of fixing filling in the handles

B
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Qo 10 mm 6 mm 4 mm




Obliczanie wysokos§ci wypetnienia / riling height calculations

VA Plyta/Board Szkto/class

Hp - wysokos¢ ptyty H1 - wysokos¢ catkowita gotowego skrzydta HL - wysokoS¢ szkta
Hp - board height HI - total height of finished door leaf HL - glass height
PLYTA 10 MM SZKtO 4 MM, 6 MM NA USZCZELKACH
Board 10 mm Glass 4 mm, 6 mm with seals
Hp=H1-64 HL=H1-67
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Informacje dodatkowe przy podziale skrzydta przy uzyciu profilu tgczgcego
Additional information on separating the door leaf with a connecting profile
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Rodzaj toru Wybor typu okucia dolnego / Lower hardware type selection

Type od track

OKUCIE GAMA RAM
GAMA RAM hardware

88301000
Lo [°9
H OKUCIE GAMA
GAMA hardware
88201000

Nawiercanie rgczki/ drinning the handles
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Sprawdz naszg bogatg game B IE’
szablonéw do nawiercania D

Check out our wide range of drilling jigs D ‘E\
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Sktadanie SerYdI'q | Door leaf assembly

Pl'yta 10 mMm / Board 10 mm

Krok 1/ Step 1

Krok 2 / Step 2
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1 Wykrec srube
{regulacyjng okué
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] Unscrew the regulation
e screw from the hardware
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Krok 3/ Step 3
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Sktadanie SerYdI'a | Door leaf assembly
Szkto 4 mm I 6mm na uszczelkach |/ Glass 4 mm / 6 mm with seals

Krok 1/ Step 1

Krok 2 / Step 2
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* screw from the hardware

Krok 3/ Step 3




Montaz torow gérnych |/ Mounting of upper tracks

(przekréj poprzeczny) / (cross section)

10 10 10 10
- 77.2 J 1152 J
Orientacja wzgledem toru gérnego
Position relative to the upper track
TORY RAMA / Rama tracks TOR GAMA /| Gama track
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Montaz torow dolnych / Mounting of lower tracks

TORY RAMA / Roma tracks

TOR GAMA |/ Gama track

TASMA PIANKOWA 19 MM

FOAM TAPE 19 MM
5M - 98806000
20M - 98805000
50M - 98807100
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Tasma | Tape

GLUE TAPE
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GLUE TAPE
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USZCZELKA ULL-01
ULL-01 seal
51340000

* *
’<—> L <——1
Il
D ———r ] T

1
Il
{1
I
I
= il o

!
* Odlegtos¢ stopera ustawic tak, by skrzydto domykato sig do brzegu
korpusu po umiejscowieniu oponki okucia w cylindrycznej czes¢i stopera.

* Set the stopper distance so that the door leaf is closing to the edge,
after placing the bearing of the hardware in the cylindrical part of the softcloser.




Montaz skrzydta w torach/ mounting of door leaf in tracks

TORY

RAMA / Rama tracks
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Wymiary montazowe | Mounting dimensions

SOLID / Mounting of SOLID guides
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jonerow

w zaleznosci od wybranego rodzaju prowadnika / depending on chosen type

Montaz pozyc

Rodzaj prowadnika / Guide type




Montaz pozycjonerow w torach / Mounting of stoppers in the tracks
Widok z wnetrza szafy / view from inside the wardrobe

Prawa / Right

Kprawdi inne rozwigzanie u naszego doradcy

Check out different solution with our consultant

Lewa / Left

Zaleca sie postepowanie zgodnie z niniejszq instrukcjq przy uzyciu odpowiednich narzedzi, zgodnych ze wskazaniami. W przypadku elementéw, ktérych powierzchnia moze by¢ ostra nalezy stosowaé
Srodki ochrony indywidualnej oraz zabezpieczenie obszaru pracy. Firma Laguna Fabryka Okué uchyla sie od odpowiedzialnosci za dziatania wynikajgce z postepowania niezgodnego z niniejszq instrukcjq.

It is recommended that you follow these instructions using the appropriate tools as indicated. In the case of elements whose surface can be sharp, use personal protective equipment and work area
protection. The company Laguna Hardware Factory refrains from liability for actions resulting from conduct incompatible with this instruction.
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